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Skrocony opis przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z kierunkami rozwoju obrobki
ubytkowej, budowg obrabiarek i centrow obrébkowych CNC, w tym
nadzorowanie i diagnostyka obrabiarek CNC. Poznac¢ zasady integracji
procesow technologicznych obrébki w systemach jedno i wielomaszynowych,
przeplyw materiatéw i czesci w procesach technologicznych oraz narzedzia
wspomagajgce wytwarzanie CAM. Zapoznanie z zasadami projektowania
brytowego wybranych elementow i czeSci maszyn oraz opracowanie
procesow technologicznych obrébki tokarskiej i frezarskiej w Systemie CAD
/CAM.

Petny opis przedmiotu
(treci programowe)

Wyktady

1.Kierunki rozwoju obrébki ubytkowej /2h;

2.Obrabiarki i centra obrébkowe NC do obrobki ubytkowej / 2h;

3.Nadzorowanie i diagnostyka obrabiarek NC do obrobki ubytkowej /2h;

4.Elastyczne systemy obrobkowe /2h;

5.Programowanie  proceséw  technologicznych
w systemach sterowania NC /2h ;

obrébki  ubytkowej

6.Dobdr parametrow technologicznych obrobki ubytkowej na etapie

" generowana z USOS lub Word, dopuszcza sie inng forme zawierajgcq informacje zawarte we

wzorze




projektowania procesu w systemach CAM /2h.

Cwiczenia

1.Projektowanie bryfowe czes$ci maszyn w systemie Solid Edg /4h.

2.Projektowanie procesow technologicznych obrébki ubytkowej NC
wybranych czes$ci maszyn /4h.

Laboratoria

1.Projektowanie procesu technologicznego obrobki tokarskiej w systemie
EDGE CAM /4h.

2.Projektowanie procesu technologicznego obrobki frezarskiej
w systemie EDGE CAM /4h.

Literatura

Podstawowa:
1. J. Honczarenko, Elastyczna automatyzacja wytwarzania, obrabiarki
i systemy obrébkowe, WNT Warszawa 2000;
2. J. Honczarenko, Obrabiarki sterowane numerycznie, WNT Warszawa
2008. G. Kazimierczak, Solid Edge 17 Podstawy, Helion Gliwice 2005;
3. K. Augustyn, Edge Cam Komputerowe wspomaganie wytwarzania

Uzupehniajgca:

1. B. Stach, Podstawy programowania obrabiarek sterowanych
numerycznie, WSiP Warszawa 1999;

2. Praca zbiorowa, Podstawy obrobki CNC, REA Warszawa 2002,

3. Praca zbiorowa, Programowanie obrabiarek CNC frezowanie, REA
Warszawa 2002;

4. Praca zbiorowa, Programowanie obrabiarek CNC toczenie, REA
Warszawa 2002.

Efekty uczenia sie

Symbol i nr efektu przedmiotu / efekt uczenia sie / odniesienie do efektu

kierunkowego

W1/ Ma pogtebiong, podbudowang teoretycznie wiedze 2z zakresu
modelowania wspomagajgcego projektowanie maszyn/ K_W04

W2/ Ma podbudowang teoretycznie i pogtebiong wiedze z zakresu
zintegrowanych systemow wytwarzania/ K_WO06.

U1l Potrafi korzysta¢ z kart katalogowych, norm przedmiotowych i not
aplikacyjnych w celu dobrania odpowiednich  komponentow
projektowanych urzgdzern lub systeméw mechanicznych/ K_U015.

U2/ Potrafi oceni¢ przydatno$c i mozliwos¢ wykorzystania nowych osiggniec
(technik i technologii) w zakresie projektowania, konstruowania,
wytwarzania i eksploatacji maszyn./ K_UQ018.

K1/ Potrafi wykorzystywac posiadana wiedze — formufowac i rozwigzywac
ztoZzone i nietypowe problemy z zakresu mechaniki i budowy maszyn
poprzez witasciwy dobér Zrédet i informacji z nich pochodzgcych,
dokonywac ich oceny, krytycznej analizy i syntezy tych informacji./
K_KO01

Metody
i kryteria oceniania
(sposob sprawdzania
osiggniecia przez studenta
zaktadanych
efektéw uczenia sig)

Przedmiot zaliczany jest na podstawie: zaliczenia.

Cwiczenia zaliczane sg na podstawie: $redniej oceny z poszczegdinych
¢wiczen audytoryjnych, niezaliczenie dowolnego ¢wiczenia skutkuje
niezaliczeniem ¢wiczen.

Cwiczenia laboratoryjne zaliczane sg na podstawie: $redniej oceny z
poszczegdlnych ¢wiczen laboratoryjnych, niezaliczenie dowolnego
¢wiczenia skutkuje niezaliczeniem laboratorium.

Zaliczenie przedmiotu jest prowadzone w formie: opracowania prezentacji
multimedialnej (PPT) zagadnien obejmujgcych tematyke wyktadéw (forma
elektroniczna)




Warunkiem dopuszczenia do zaliczenia jest pozytywna ocena prezentac;ji
multimedialnej obejmujgcej tres¢ wyktadoéw oraz pozytywne oceny z
éwiczen audytoryjnych i laboratoryjnych.

Osiagniecie efektu W1, W2 - weryfikowane jest podczas przygotowania
opracowania teoretycznego przydzielonych zagadnieh w formie prezentaciji
PPT.

Osiagniecie efektu U1,U2, K1 - sprawdzane jest praktycznie podczas zaje¢
laboratoryjnych i ¢wiczen.

Bilans ECTS
(naktad pracy studenta)

Aktywnosc¢ / obcigzenie studenta w godz.

1. Udziat w wyktadach /12

. Udziat w laboratoriach /8

. Udziat w éwiczeniach /8

. Udziat w seminariach / .....

. Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow / 16
. Samodzielne przygotowanie do laboratoriéw / 16
. Samodzielne przygotowanie do ¢wiczen / 16

. Samodzielne przygotowanie do seminarium/ .....
. Realizacja projektu / .....

10. Udziat w konsultacjach /2,4

11. Przygotowanie do egzaminu / .....

12. Przygotowanie do zaliczenia / 6,4

13. Udziat w egzaminie / .....

O©CoO~NOOODWN

Sumaryczne obcigzenie pracg studenta: 60,5godz./ 2 ECTS
Zajecia z udziatem nauczycieli (1+2+3+4+9+10+13): 18,4 godz./ 1 ECTS
Zajecia powigzane z dziatalnoscig naukowa/ 32 godz./1ECTS




